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SERWIS, CZYSZCZENIE | DEZYNFEKCJA OBRABIAREK DO
OBROBKI METALI CNC.

Oferujemy serwis i utrzymanie w odpowiedniej kondycji cieczy emulgujgcych do obrébki
metali w obrabiarkach CNC polegajacej na systematycznej kontroli parametrow wymaganych
przez producenta maszyn i ptynéw obrdébczych.

Dzieki wieloletniemu doswiadczeniu oraz indywidualnym podejsciu do zadania stanowimy
wsparcie dla utrzymania odpowiedniej jakosci, optymalizacji i wydtuzenia czasu pracy cieczy
obrdbczej oraz wszelkich proceséw okoto produkcyjnych.

Nasze metody czyszczenia, doczyszczania pozwalajg zyska¢ na zmniejszeniu ilosci
czasu na konserwacje i awarii i postoj obrabiarek.

ZAKRES CZYNNOSCI MYCIA OBRABIAREK:

¢ Wypompowanie oraz usuniecie zanieczyszczeﬁ pompa prozniowy,

e Zbiornik zostanie doktadnie oczyszczony z pozostatych osadéw oraz ztogéw
bakteryjnych.

e Nastepnie do obrabiarki zostanie wprowadzony specjalny ptyn myjaco dezynfekujacy,
ktory po uruchomieniu cyrkulacji cieczy wyptucze pozostatosci bakterii oraz
zanieczyszczenh. Podczas cyrkulacji ptynu myjacego wnetrze robocze zostang aktywna
piana oraz par3.

o Pozostate elementy obrabiarki: filtry szczelinowe oraz sita zostang wymontowane i
oczyszczone.

e Na koncu zalewamy nowa emulsjg do obrobki metali obrabiarke o zalecanym stezeniu.

Podczas serwisu stosowane sg specjalne profesjonalne przeznaczone do tego celu
preparaty, ktére nie sg agresywne na podzespoty obrabiarki oraz cieczy obrdbcze;.
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INSTRUKCJA STOSOWANIA WODOROZCIENCZALNEGO
CHLODZIWA OBROBCZEGO

1. ZALECENIA OGOLNE

Aby zapewni¢ wtasciwe uzytkowanie chtodziwa konieczne jest przestrzeganie
podstawowych zasad, co gwarantuje utrzymanie stosownych parametréw chtodziwa
przez caty okres eksploatacji. Do najwazniejszych zasad zalicza sie:

utrzymanie odpowiedniego stezenia emulsji w uktadzie

okresowe mycie i dezynfekowanie catego uktadu

prawidtowe przygotowanie swiezej emulsji

przeprowadzanie okresowych badan pracujgcej emulsji

dokonywanie okresowych interwenc;ji (np. odolejanie), — jesli to konieczne
wykonywanie we wiasciwy sposob dolewek swiezej emulsiji

Uwagi dotyczgce sposobu prowadzenia niektorych operacji podano ponizej.

2. WYMIANA CHLODZIWA

W przypadku pierwszego zalania uktadu jak i w przypadku wymiany zuzytego
chtodziwa, nalezy przede wszystkim doktadnie wyczysci¢ i zdezynfekowac caty uktad.
Mozna to przeprowadzi¢ w nastepujgcy sposob:

Wprowadzi¢ srodek myjgco-dezynfekujacy w ilosci 1-3% do zuzytego chtodziwa
znajdujgcego sie w zbiorniku i minimum 24 godziny cyrkulowa¢ emulsjg przez
maszyne.

Nastepnie spusci¢ emulsje do beczki lub mauzera i przekazac¢ do utylizacji.

Zbiornik doktadnie oczyscic z pozostatych osadéw. Zaleca sie uzycie cieptej wody
oraz myjki ciSnieniowe;j.

Nastepnie przeptukac zbiornik 0.5% emulsjg z 0,01% ptynem dezynfekujgcym W
tym celu przez 2 - 3 godziny cyrkulowac¢ emulsjg przez maszyny.

Spusci¢ emulsje do beczki lub mauzera i przekazac¢ do utylizacji.
Przystgpi¢ do zalewania zbiornika swiezg emulsja.

Do sporzadzania swiezej emulsji nalezy uzywac mieszalnikow, ktére powoduja, ze
emulsja jest jednorodna. Przy uzyciu mieszalnika woda powinna mie¢ temperaturg
nie nizszg niz 10°C. Podczas mieszania recznego, woda powinna mieé
temperature okoto 20°C.

Do w/w operacji przygotowaC harmonogram (data, godzina wykonania,
zastosowane produkty oraz osoba odpowiedzialna).

3. PRZYGOTOWANIE EMULSJI
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Bardzo dokfadnie kontrolowa¢ stezenie emulsji przygotowanej na dolewki. Ma ono
ogromny wptyw na zmniejszenie zuzycia koncentratu. Do uzupetniania nalezy stosowac
emulsje ubogg o stezeniu 2 - 3 krotnie nizszym od roboczego. Do przygotowania emuls;ji
uzywac mieszalnikow. Ustali¢ state czasy dolewek. Uzupetnia¢ zawsze do max poziomu.

Nie wolno dolewaé nigdy samej wody do chiodziwa!

4. DOLEWKI

Z uwagi na parowanie wody, a takze wynoszenie czesci emulsji na wiérach

i obrabianych detalach nalezy okresowo uzupetnia¢ emulsje w zbiorniku. llos¢
dolewanej emulsji limitowana jest poziomami granicznymi w zbiorniku. Zbytnie
obnizenie poziomu ptynu w zbiorniku powoduje ztg prace pomp (zasysanie powietrza,
kawitacja), a takze niekiedy filtrow. Stezenie emulsji przeznaczonej do dolewek musi
byc¢ tak dobrane, aby po dolaniu stezenie emulsji w zbiorniku utrzymywato sie na
zalecanym poziomie. Zalecane stezenie emulsji na dolewki to okoto 2%

5. KONTROLA EMULSJI W UKLADZIE

Pracujgcg emulsje nalezy okresowo kontrolowac¢. Uzyskiwane wyniki, a takze daty
dolewek powinny by¢ zapisywane w odpowiednich kartach pracy. Podstawowe
parametry podlegajgce kontroli to stezenie i pH emulsiji.

e Stezenie

Najprostszg metodg zbadania stezenia jest pomiar refraktometrem. Uzyskany wynik
na urzgdzeniu nalezy pomnozy¢ przez wspotczynnik refrakcji indywidualny dla kazdego
produktu. Eksploatowanie chfodziwa o zbyt niskim stezeniu powoduje obnizenie jego
parametréw, co uwidacznia sie zwtaszcza pogorszeniem wiasciwosci antykorozyjnych,
zmniejszeniem odpornosci na rozwoj bakterii oraz wtasciwosci smarnych.

¢ pH emulsji

Badamy urzgdzeniem zwanym pH-metrem, lub za pomocg papierka pH-metrycznego.
Zbytnie niskie wartosci pH (ponizej pH 8,1) moze oznaczac¢ obecnosc bakterii w emulsji.
W przypadku obnizenia sie wartosci pH ponizej 8,1 ponizej nalezy zwréci€ sie o porade
do specjalistow firmy.

e Oleje obce

Waznym elementem wtasciwego uzytkowania chtodziwa jest kontrola tzw. olejow
obcych. Sg to zazwyczaj oleje hydrauliczne i smary przedostajgce sie do chtodziwa

w sposob niekontrolowany. Ich obecnos$¢ powoduje znaczne pogorszenie parametréw
emulsji. Nalezy, wiec z jednej strony ogranicza¢ mozliwos¢ przedostawania sie olejow
obcych do uktadu, a kiedy stwierdza sie juz ich obecnos¢ usuwac je.

W przypadku pytan prosze o kontakt.
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